TEBIS

» Wszechstronny”
= Duza elastyczno$é programowania
= Wysoka interaktywnosé
» Delikatne Sciezki
= Nie potrzebny dodatkowy modut HSC
= Mhniejsze zuzycie narzedzi
= Mhniejsze zuzycie obrabiarki




» Zarzadzanie praca
= Przeglad prac do zrobienia
= Podglad poszczegdlnych prac
» Hierarchia
= Kopiowanie i wklejanie prac
= Opcja kontynuacji pracy
» Zmiany
= Dla aktualnej modeli
= Dla starych modeli
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» Interaktywne ustawianie narzedzia
= Katowe ustawienie narzedzia
= Narzedzie pod katem w obrébce zgrubnej i posredniej
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» Obrébka po realnej powierzchni
= Bezsiatki trojkatow
= Lepsza jakos¢ po obrobce wykanczajacej
= Tylko jedna tolerancja jako$ci powierzchni
» Efektywnosc strategii
= Optymalne przejscie z punktu do punktu przy
przeskokach z uwzglednieniem modelu suréwki
= Dokftadny model suréwki
=  Optymalizacja wszystkich ruchow szybkich
= Bezpieczne dojscia/ wyjscia




» Jakosé modelu suréwki
=  Maty rozmiar pliku
= Poréwnanie modelu czesci z modelem suréwki
* Mozliwos¢ wielu surdwek w jednym projekcie
= Kontrola kolizji w odniesieniu do modelu suréwki

16,066

I
Dorstel lung e
\
|
|
I
|
|
|
|
|
|

[APPLY] [CANCEL |mmmmes==




v

Szybkie generowanie programu
= Roéwniez z generowaniem modelu suréwki
= Nawet pomimo 32-bitowego systemu
WYybér obszaru frezowania
i obszaru bezpiecznego
= tatwy wybor obszarow do frezowania
= tatwy wybdr obszardow bezpiecznych
=  Obstuga krzywych i granic
Biblioteka narzedzi
= Doktadnosé
= Budowanie wiasnych narzedzi
= Rzeczywisty profil i dfugosc¢ skrawania
= Narzedzia frezowania i toczenia w jednej bazie
Magazyny narzedzi
= Wirtualna biblioteka mozliwych kombinacji
= Narzedzia powigzane z magazynem narzedzi obrabiarki
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TEBIS 2.5D

» Dla powtarzalnych elementow
» Cechy sg parametrycznymi obiektami zdefiniowanymi w srodowisku CAD
» Automatyczne programowanie dla standardowych cech
= Otwory
=  Otwory stopniowe
= Pogtebienia
= Gwinty
= Pasowania
= Powierzchnie
= Kieszenie
= Geometrie Uzytkownika
» NC-Sets
= NC-Set taczg standardowe operacje w catosé
= NC-Set sg sekwencjg dla operacji




Zmienne
= Zmienne srednice i rozmiary, nie tylko gtebokos¢
= ROzne materiaty
= R&zne obrabiarki
Auto wybor najlepszych narzedzi
= System ,szuka” najlepszego narzedzia
dostepnego w bibliotece narzedzi
Dostosowanie operacji pomiedzy typami obrabiarek
= Dla duzych i mocnych obrabiarek
= Dla matych i szybkich obrabiarek
Mata catkowita liczba NC set
= Jeden dla nawet kilkudziesieciu cech
= tatwe do zarzadzania
= tatwe do aktualizacji




» Tworzenie cech CAD w Tebis
» Dobre interfejsy do wykrycia
wszystkich cech

CatiaV4 & V5
ProE
= NX
Solid Works
» Znajdowanie cech poprzez

= Definiowanie z uzyciem tekstu

= Geometrie

= Kolor

*  Wiekszos¢ niemieckich firm z zakresu przemystu
motoryzacyjnego uzywa standardowej tabeli koloru cech
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» Niezawodny i Powtarzalny
= Skanowanie Tebis 2.5D oznacza to, ze zadne cechy nie zostang
pominiete podczas programowania
=  Wszystkie stanowiska Tebis CAM uzywajg zestawu NC Set
utworzonego w firmie
» Szablony NC
= tatwe faczenie NC-Set pozwala tworzy¢ Szablony NC do
standaryzacji programowania




» Integracja

= Wszystko w tym samym Srodowisku programowania, 3+2, 5 osi i
inne moduty

= Pofgczenie 3+2, 5 osi i operacji 2.5D w jedno duze zadanie NC
pozwala na fatwe zarzadzanie catym procesem przy uzyciu Job
Manager

= Modele resztek z obrébki zgrubnej 3+2 mogg by¢ uzyte do operacji
2.5D

= t3czenie lub dzielenie proceséw

= taczenie 2.5D i innych operacji poszerza zakres mozliwosci
programisty i czynie obrabiarki bardziej elastycznymi

= Woydzielenie 2.5D z innych operacji redukuje czas programowania
do minimum i pozwala utworzy¢ oddzielny wydziat.

» Redukcja wysitku programowania
= Na obrabiarce
= Na systemie CAM
P Uzyte strategie
= Mozliwos¢ uzycia strategii przecie¢ otworow
= Strategie dla otwordéw przelotowych
= Specjalne cykle dla Gun Drilling
» Zarzadzanie kierunkiem pochylenia
= Niezawodne
= Szybkie przetgczanie stron
= Uzycie kierunku pochylenia do symulacji
= Uzycie kierunku pochylenia dla planowania
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TEBIS Ogodlne zatozenia

» Tebis jest jednym duzym systemem
= Sprzedawcy majg wiele modutéw do zaproponowania. Dla
programisty jest jeden spdjny system.
» Niskie wymagania sprzetowe
= Nadal 32 bit, ale ciggle jest szybki.
» Tebis bardzo rzadko ma problemy natury techniczne;j
= Brak problemoéw z duzymi plikami
» Tebis nie ma przycisku zapisz
= Tebis zapisuje kazde polecenie jakie wykona operator
= Zawsze uruchamia sie w miejscu gdzie zakonczyt
» Tebis unikalne jadro systemowe
= Tebis jest wtascicielem swojej wartosci intelektualnej
= Tebis wie jak dziata jego program
» Mozliwos¢ wczytania dowolnego rozmiaru pliku
=  Wczytywanie skandéw nie jest problemem
» Szybka analiza modelu
= Wszystkich promieni
=  Wszystkich otworow
=  Wszystkich ptaszczyzn
=  Wszystkich podcie¢ (pod dowolnym katem)
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» Wykrywanie btedéw geometrii
= Miniec
= Duplikatéow
=  Mini powierzchni
= Szczelin
= Krzywizn
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» Pordwnanie
= Pordwnanie pliku z poprzednig wersja, z danymi skanowania,
modelem resztek itd.
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Wszyscy klienci majg takie same cele:
» Lepsza lub bardziej powtarzalna JAKOSC
» SZYBSZE uzyskanie produktu

» Redukcja KOSZTOW



