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obrébki elektroiskrowei

« Camtek



Czysta
wydajnosc.

PEPS to jeden z wiodacych systemow
CAD/CAM, ktory po 30 latach stosowania
w praktyce w ponad 50 000 instalacjach
Wcigz pozostaje niezrownany. Jego gtowne
atuty to innowacyjnosc, dziatanie niezalezne
od maszyny i elastycznosc.
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PEPS

LAD/GAM
> Vo [EM

Camtek GmbH projektuje | sprzedaje system CAD/CAM PEPS na catym Swiecie.
PEPS jest wyposazony w liczne moduly, dodatkowe funkeje, adaptacje specjalne
i inteligentne postprocesory.

Dlugoletnia | owocna praktyka w Scislej wspdpracy ze znanymi producentami
maszyn i ukladdw sterowniczych przyczynita sie do cigglej optymalizacii systemu,
Dzigki krajowym i migdzynarodowym dystrybutorom oraz kreatywnemu zespotowi
40 pracownikdw w dziedzinach doradztwa, tworzenia systemdw, adaptacii sys-
temdw, szkolen, pomocy technicznej, instalacji sieciowych | DNC Camtek GmbH
oferuje swoim klientom rowniez specyficzne rozwiazania specjaine.




Spetniamy
Zyczenia
klientow,

Dzieki PEPS w krotkim czasie mozna wykonac
nawet najbardziej ztozone elementy.

I
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Prakiyczna znajomost wicdacego systemu CAD/CAM opierata sig | weigz bazuje
na zbieraniu wiedzy z rdénych branz. Nalezg do nich migdzy innymi: mikro-
technika, budowa rmaszyn, produkcja narzedzi, obrobka metalu, budownictwo
drewniane i obrobka blachy. Doswiadczenia te pozwalaja nam juz na wstepie
rozpoznawacd i rozwiazywac problemy naszych kiientow.

PEPS oznacza: Intarfejsy:

* krdtki czas programowania DXF, DWG, I1GES, HP-MI,

» rozlegla funkcjonalnoss VDAFS, STEF, XMT, SAT,

» cafkowicie zautomatyzowane tworzenie 3TL, ProE, Catia Version 4,
programdw dzigki rozpoznawaniu funkcji Catia Version 5,

» inteligentne strategie obrobki Unigraphics, SolidWorks,

= wydiuzenie czasu maszynowego bez nadzoru Inventor, Rino, HICAD, Salid

* prosty obsluge Edge, Gerber, Mecanic,

= symulacje 3D zgodnie ze stosowang praktyks Daveg

» inteligentna adaptacje maszyn
= oryginalne bazy danych technologicznych producenta
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Automatyzacja
W Najwyzszym
stopniu.

Modut WIRE-Expert to zapowiedz automatyzaciji.

Automatyczne rozpoznanie wtasciwosci geometrii
nadajgcych sie do obrobki elektroiskrowej i auto-
matyczne przygotowanie obrobki w kilka sekund!
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WIRE-Expert

Programowanie najbardziej ztozonych elementow
w Kilka sekund!

Automatyczne rozpoznanie wiasciwosci geometrii do
obrobki elektroiskrowej

WIRE-Expert analizuje zaimportowany element 3D pod katem geometrii do
obrébki elektroiskrowej. Analiza moze przy tym dotyczyé catego elementu lub
wybranych recznie geometrii, powierzchni lub krawedazi.

Automatyczne tworzenie obrobki

Uwzgledniajac rozpoznane wiasciwosci, utworzona zostaje propozycja
obrobki. Uzytkownik ma mozliwosc przydzielenia juz istnigjacych schematow
ciecia lub dzigki wykryciu barw nastepuje automatyczne przyporzadkowanie
istnigjacych schematdw. UZzytkownik moze w péZniejszym czasie | bez
ograniczen zmienié, rozszerzy¢ lub zoptymalizowad automatycznie
stworzona obrobke.
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Optymalizacja wszystkich zakresow zastosowan.

Obrobka kieszeniowaniem powierzchni prostokresinych Czesciowa obrobka kieszeniowaniem umozliwia

umozliwia obrobke tych powierzchni bez pozostawiania polaczenie normalnej obrébki zgrubne] z kieszeniowaniem.

ubytkdw. Dzieki temu zmnigjszajg sig naklady na programo-  Zapobiega pozostawianiu ubytkéw w obrabee zgrubnej i

wanie, a obrobka moze odbywad sie bez nadzoru. tym samym umozliwia eksploatacie bez nadzoru i zakidcen.
Qutside Inside

Manipulowanie promieniami. Funkcjonalnosé ta Obrébka kotnierza. Rzutowanie pod katem umaozliwia
Jmanipulujac” promieniami geometrii pozawala obrdbke zmiennych wysokosci odniesienia. Dzieki temu na
zoptymalizowaé dokladnoéé pasowania pomiedzy stempla-  czesci obrabianej mozna stworzy¢ obiegowy, cylindryczny
mi a matrycami. Uzytkownik moze przy tym ustalic, ktdre kolnierz o stale] wysokosci. Tworzy sie stozkowaty obszar,

promienie i 0 jaka warto$¢ maja ulec zmianie. ktory nie musi byé elementem konstrukcji czesci.



PEPS obrobka elektroiskrowa /9 @

Systern zabezpieczania ubytkow
wstawia znaczniki, ktdre w procesie wykrawania zapobiegajg

proywarciu wykrawane] czesci do stempla i uszkodzeniu wykrojnika. Dzieki temu
znacznie wydiuza sig 2ywotnose wykrajnikow.

Wykorzystujac obrdbke obrysow Modut kot zebatych umoziiwia tworze-  Modul SolidElectrode umozliwia twor-

czesciowych, mozna w réznej jakodci nie niestandardowych & zebatych zenie elektrod oraz symulacie obrdbki

obrabiac czesciowe obszary geome- Mozliwe jest przesunigcie zarysu | z kontrolg kolizyjnogci. W polaczeniu ze

trii. Dzigki temu maleja naklady na promieni zackraglenia glowy i stopy stosowng adaptacja maszyny moziiwe

programowanie | znacznie skraca sie zeba, wprowadzenie srednicy glowy i jest tworzenie programéw NC do obra-

czas obrobki. stopy zeba oraz wymiarowanie przez biarek wglebnych do obrobki elektrois-
zeby lub odstep miedzy rolkami. krowej.

Modut do nozy tokarskich oblicza geometrie wymagana
do obrobki elektroiskrowej nozy tokarskich profilowych w

zaleznodci od kata natarcia oraz przeswitdw noza tokarskie-

go. Dane wprowadza sie w oknie dialogowym, ktdre nie
wymaga objagnien.

Obrébka obrysu zerowego stosowana jest do produkcii
diamentdw techniczrych (PKD). Opcjonalnie mozliwy jest
automatyczny nesting geometrii. Obrébka nastepuje na
wyznaczone| geometrii bez korekty promienia,
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Sterowan

osiami obrot

e dodatkowym

funkcjonalnosc, ktora przekonuije.

PEPS zapewnia funkcjonalnosé sterowania dodatkowymi osiami obrotu
i tym samym wieloosiowa obrobke podczas ciecia elektroiskrowego. W
procesie obrobki elektroiskrowej mozna teraz w dowolny sposob ustawic
elementy obrabiane i obrabiac je bez ograniczen.

J Obrobka umocowanych elementdw.
J Maksymalny kat stozka.

J Maksymalna doktadnosé.




ROzwigzania w dziedzinie

Frezowanie PEPS
Krétki czas programowania dzieki wy-
godnym procedurom obrobki | prostej

cbsludze,

* frezowanie 2,50
* frerowanie 3D

* obrobka ciagla 5-osi

ptatna por

przez telefon i Internet

+48 22 832 47 09
www.toruscadcam.com.pl

Toczenie PEPS

Sprawi, Ze krdtkie przestoje maszyn
stang sie dla Ciebie nomalnoscia.

e a7 do 10 kanaldw i 50 osi

« wyprowadzanie cykldw
maszynowych

* rzecaywista symulacja 30

Korzysci

jat

PEPS z réenymi modutami

Materiaty do pobrania na
www.PEPS.de

AD/CAM

2 \ MDY Q '|/I.r'w_,r:(_'-.-;
a w0jego Sukcesu.

Obrobka blachy PEPS

Catkowicie zautomatyzowanes moduby
umozliwiaja optymalne wykorzystanie

materiaiu.

. Sl laserowe, lazmowe | strumie-
nierm wody 2 osi

* PentaCut i TubeCut

* srtancowanie/cigcie na wycinarce

mioteczkowe

Odpowiednie

rozwiazanie do kazdego
zastosowania.
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00-891 Warszawa

tel: 22 832 47 09
www.toruscadcam.com.pl

e-mail: torus@toruscadcam.com.pl




