Prezentacje

Moldex3D

Analiza wtrysku, ktora

Przemystaw Niepsuj, Torus

gwarantuje pewnosc

Moldex3D jest produktem firmy CORETECH, ktora zajmuje sie roz-
wigzaniami CAE od blisko 30 lat. Dzieki innowacyjnym technolo-
giom zastosowanym w swoich produktach, firma CORETECH zyskata
sporqrzesze klientow wsrod producentow detaliztworzyw sztucznych

o skali swiatowej.

Jednym z produktéw jest Moldex3D
- system, ktéry pozwala na petng analize
Wtrysku, Docisku, Chtodzenia oraz Od-
ksztatcen rozwigzujac w ten sposéb wiek-
szos¢ problemow, z ktérymi spotyka sie
projektant formy wtryskowej. Przygoto-
wanie analizy rozpoczyna sie od wygene-
rowania siatki 3D w oparciu o model.
Siatka ta powinna by¢ o wysokiej gesto-
Sci krysztatéw (rys. 1) co sprawi, ze rezul-
taty beda jeszcze bardziej precyzyjne.
Moldex3D wymaga od projektanta usta-
lenia kilku parametréw dotyczacych
gestosci siatki, ustalenia potozenia ukta-
du wlewowego oraz chtodzacego. Po-
zostata czes¢ procesu odbywa sie auto-
matycznie.
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Rys. 1 Przekréj pokazujqcy rozktad krysztatéw siatki
wewnqtrz modelu

Moldex3D udostepnia wszystkie stoso-
wane obecnie ksztatty wlewkoéw oraz be-
lek zasilajgcych, co wydatnie zwigksza
mozliwosci projektowania skutecznych
i wydajnych uktadéw wlewowych. Z po-
mocg tych narzedzi oraz szeregu wyspe-

cjalizowanych opcji pozwalajacych pro-
jektowa¢ dowolne ukfady chtodzenia
(rys. 2), konstruktor moze zaprojektowac
optymalny uktad wlewowy uwzglednia-
jac jednoczesnie uktad chtodzenia formy
oraz ich wzajemny wptyw na siebie.

Rys. 2 Przyktad projektowania uktadu chtodzenia
w oparciu o parametryczne szablony

Po przygotowaniu warunkéw analizy,
Moldex3D przeprowadza obliczenia wy-
branych przez projektanta analiz w opar-
ciu o innowacyjny silnik obliczeniowy
wykorzystujacy zaleznosci w prawdzi-
wym uktadzie 3D. Uwzglednia on jedno-
czesnie rzeczywiste warunki pracy, np.
wstepna temperature formy, cisnienie
wtrysku, temperature wstepna chiodzi-
wa, sity zamykania formy itp.

Moldex3D ma bogata biblioteke parame-
tréw konkretnych modeli wtryskarek,
co zabezpiecza nas przed wpisaniem
wartosci  przekraczajacych  zdolnosci
wtryskarki.

Interpretujac otrzymane wyniki mozemy
je przeglada¢ w niemalze nieograniczony
sposéb. Mozemy dokona¢ dowolnych
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przekrojow we wszystkich ptaszczyznach
i obserwowac zmiany nastepujace w cza-
sie danej operacji. Mozemy obserwowac
zmiany konkretnych wartosci we wskaza-
nych punktach zdefiniowanych wcze-
sniej jako sensory, a wszystkie animacje
poszczegdlnych proceséw moga byc
wzbogacane o wykresy zmian charakte-
rystycznych danych.

Wyniki analiz przedstawiajg szereg cen-
nych informacji dotyczacych najczest-
szych btedéw mogacych wystapi¢ pod-
czas projektowania formy wtryskowej
takich jak np. pecherze powietrza, niedo-
lania detalu (rys. 3), czy zta wydajnosc
ukfadu chtodzenia. Moldex3D umozliwia
réwniez analize bteddéw wynikajacych
z niewfasciwego procesu wtrysku np. nie-
wilasciwe cisnienie wtrysku, nieodpo-
wiedni czas chtodzenia detalu itp.

Rys. 3 Niedolanie detalu spowodowane nadmiernym
wychtodzeniem formy

W przypadku obtrysku zapraski wykona-
nej z np. innego tworzywa mozemy ob-
serwowac zmiany nie tylko w czesci na-
tryskiwanej, ale réwniez zmianyzacho-
dzace w zaprasce np. naprezenia czy od-
ksztatcenia itp.

Wsparcie technologii procesoréw 64-bi-
towych umozliwia nam komfortowa pra-
ce z duzymi plikami o znacznej gestosci
siatki. Dzigki wykorzystaniu wielu rdzeni
nowoczesnych procesoréw jak réwniez
wykorzystaniu mocy obliczeniowej in-
nych komputeréw w sieci przektada sie
to na znaczace skrocenie czasu obliczen.
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