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MOLDING INNOVATION //

eDesign

Badz pewny swojego projektu

Sprawdz poprawnosc¢ i zoptymalizuj projekt

modelu/formy uzywajgc prawdziwej symulacji 3D.
Skroc¢ cykl, zredukuj koszt i czas pojawienia

sie produktu na rynku.
Maksymalizuj produktywnosc i zwrot kosztow
inwestycji.
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- Eksport odksztaiconego
modelu w formache STL [ub

siatkl Moldex 30,

Zaawansowany goraco-kanalowy system zasiania formy Widkna

- Wizualizacja rozkladu temperatur ukiadu i formy, - Wizualizacja trdjwymiarowego woZenia dlugich i krétkich widkien

= Analiza elementdw grzewczych ukiadu zasilania, w tym dysz, podczas procesu wypelniania formy,

= Optymalizacja wydajnodci projektu gorgcych kanaldw. - Obliczanie anizotropowych termo-mechanicznych wiasciwosci
procesu.

LepkospreZystosc Naprezenia

- Symulacie napre2en dla cresci | zaprasek,

- Ocena welywu warunkdw brzegowych, takich jak naprezenia
czy odksztalcenia,

= Wemacnianie jakoscl produkiu.

- Przewidywanie napreten srczatkowych wywolanych przeplywem,

= Przewidywanie maksymalnych naprezen i napreen scinajgcych w
kazdym punkcie przestrzeni,

- Obsluga wielu rézniczkowych | calkowych rodzajéw modell.

- LUzywanie metody DOE (projekt eksperymentu),
= Optymalizacja warunkow procesu, takich jak czas docisku,
temperatura formy itp.

ol
= Analiza wtrysku reaktywnego pozwala symulowad zachowanie

tworzyw termoutwardzalnych podezas wypelniania formy,
- Symulacia wypelnienia, utwardzenia, odksztalcen itp.
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Moldex3D

MOLDING INNOVATION

Pionier w technologii 3D

Moldex3D oferuje projektantom dwa rodzaje fatwych w uZyciu pakietéw pozwalajgcych sprawdzi | zoptymalizowad
swdj profekt modeli z tworzyw sztucznych jak i form do ich wytwarzania. Dokfadna symulacja pomaga
uZytkownikom zajrze¢ w gfab modelu, wizualizowac przebieg wypelniania formy, rozkfadu temperatur, a takze
zoptymalizowal warunki procesu przed przystapieniem do rzeczywistych prob. Dzieki unikalnym moZfiwosciom takim
Jak: automatyczne tworzenie siatki i interaktywny interfejs uZytkownika Moldex3D czyni prace {atwigjszq. Moldex3D
pomaga firmom wytwarzad produkty wysokiej jakosci, redukowad koszty wdrozen, skracad czas wypuszczenia
produktu na rynek | wygrywac z miedzynarodowg konkurencja.
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Intehgentne rozwigzania

Pre-procesor, ktdrym jest program Designer, dostarcza interaktywnego interfejsu uZzytkownika aby jeszcze fatwiej
budowacd modele 3D do symulacji. Auto kreatory prowadzg uzytkownika krok po kroku podczas modelowania
systemow zasilania i chfodzenia formy. Automatyczny generator siatki MES upraszcza skomplikowany proces jej
tworzenia i umozliwia uzytkownikowi ocene poprawnosci siatki.
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Przetwarzanie Rownolegte
Moldex 3D obsfuguje wielowgtkowe obliczanie projektdw wykorzystujgc wielordzeniowosc procesordw jak
réwniez wieloprocesorowost, Moze wykorzystywac lokalne komputery lub zdalne kiastry obliczeniowe.
Przetwarzanie réwnolegle drastycznie skraca czas obliczernt symulacji | zapewnia precyzje obliczer.
OBSEUGA WIELU PROCESOROW / RDZENI WSPOLCZYNNIK PRZYSPIESZENIA OBLICZEN
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